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EMBEMOULD® - Feedstocks fiir Metal Injection Moulding

Spritzgiel3- Entbinderung .
Werkzeug- temperatur in Sinter- _
temperatur (Schnecken- cnanor | Aceton | v temperatur | Schwindung
- ano ceton asser .
Werkstoff Werkstoff Produkt oC temperatur) °Cin H, %
gruppe °oC (60°) (55°) (30°)
rEOdSet'_SfjiZ'e und | xociiMo17132 | Embemould® 316 L WS 16 50-55 100-110-120-130-150 ) v v 1360 16
saurebestandige
Stanle X1CrNiCul644 | Empemould® 17-4 PH WS 16 50-55 100-110-120-130-150 ; v v 1380 16
. . ® .
Niedriglegierte FeNi8 CIP+Ni Embemould” FeNi8 S16 50-55 100-110-120-130-150 4 - 1150 16
Stahle FeNi2 CIP+Ni | Embemould® FeNi2 S16 50-55 | 100-110-120-130-150 | v : 1150 16

Haftungsausschluss:

Alle Informationen, Verarbeitungshinweise oder sonstige Hinweise stiitzen sich auf den heutigen Stand des Wissens, auf unsere derzeitigen technischen Kenntnisse und Erfahrungen. Dennoch sind sie freibleibend und ohne Gewahr. Dem Anwender
obliegt selbst zu priifen, ob das Produkt fiir das beabsichtigte Einsatzgebiet und den jeweiligen Verwendungszweck geeignet ist. Der Anwender oder Verarbeiter unserer Produkte ist jederzeit fir die Einhaltung der rechtlichen Bestimmungen, insbesondere
in Bezug auf Schutzrechte und Unfallvorschriften, verantwortlich.
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